Technicky list

PLA+

Pouziti Struna pro 3D tisk technologii FDM (FFF).

Materidl Polylactid acid, biodegradovatelny materidl

Primeér 1,75 mm

Tolerance + 0,05 mm

Véha 0,5 kg netto = 5% [ 0,7 kg brutto + 5 %
1,0 kg netto = 5 % [ 1,3 kg brutto £ 5 %
2,0 kg netto = 5 % [ 2,4 kg brutto + 5 %

Baleni Vakuovdno v zipovém sacku, baleno v papirové krabici chradnéno LDPE folii.

Barva Viz

Rozpoustédia 1,2 Dichloroetan, Toluen, Tetrahydrofuran

Tiskové parametry

Teplota Hotend 190 - 210 °C

Teplota podlozky 20-60°C

Podlozka Kapton, Ultem, PET folie, béZné pouZivané pro FDM tisk

Ofuk objektu Ano

Trysky Vsechny priiméry

Tiskovy prostor Otevieny [ Uzavieny

Parametry materidlu

Teplota méknuti ISO 306 b5°C

Teplotni
Teplota méknuti pfi zatézi ISO 75 55 °C

Rézova sila 1SO 179 64,5 kJ/m?

Mechanické Pevnost v ohybu I1SO 178 3 000 MPa

Tvrdost Shore D 72,2

Hustota ISO 1183/B 1,25 g/cm?

Fyzické
Index toku taveniny ISO 1133 3 g/10 min

RI?HS REACH E < recyclable

compliant compliant
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