Technicky list

TPE 88 RubberJet Flex

Pouziti Struna pro 3D tisk technologii FDM (FFF).

Materidl Termoplastikelastomer, ropny produkt

Primeér 1,75 mm

Tolerance = 0,] mm

\elptel 0,5 kg netto = 5 % [ 0,7 kg brutto 5 %

Baleni Vakuovano v zipovém sacku, baleno v papirové krabici chrdnéno LDPE folii.

Barva Viz

Rozpoustédia Cyklohexan, Tetrahydrofuran

Tiskové parametry

Teplota Hotend 220 - 240°C

Teplota podlozky 0°C

Podlozka Ultem, PP pdaska

Ofuk objektu Ano

Trysky VSechny prdmeéry

Tiskovy prostor Otevfeny [ Uzavieny

Parametry materidlu

Teplota méknuti ISO 306 100 °C

Teplotni
Teplota méknuti pfi zatézi ISO 75 100 °C

Modul pruznosti v ohybu ISO 37 5,5 MPa

Mechanické Prodlouzeni pred pretrzenim ISO 37 300 %

Odolnost proti roztrzeni ISO 41N/mm

Hustota ISO 1183/B 0,89 g/cm?

Fyzické
Tuhost ISO 7619 88 Shore A

R?HS REACH .U' ?i%ichlE {:, recyclable

compliant compliant
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